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LETMA SEKACKA

LETMA SEKACKA slouZi k dérovani otvor do PVC profilu v extruzni lince.

Rychlost pohybu letmého stolu max. 3 m/min

Pracovni zdvih 100 mm

Vykon 1kw

Napajeni 230V

Napajeci soustava TN-S 1F + ochranny PE a pracovni N,
max. proud 16A, jmenovita frekvence 50Hz

Napdjeni fidicich vstupl 24V DC

Pracovni tlak vzduchu 0,6 MPa

Vyrobni proces

Extrudovany profil je naveden do stizné ¢asti LETME SEKACKY. P¥i iniciovaném
rezimu AUTOMAT se automaticky prosekava stavebni profil.

Inkrementdlni cita¢ detekuje rychlost extrudovaného profilu, dle odectené
hodnoty se synchronizuje pohyb letmého stolu se vstupujicim materidlem.

Stll se pohybuje pfimocare v reZimu vpred a vzad. Pocatek cyklu je ve vychozi
poloze letmého stolu ,HOME”. Po spusténi rezimu AUTOMAT dojede k prostfihu
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a stll se za¢ne pohybovat smérem vpred po dobu cca 1,2 s. Po dosaZeni roztece POHON LETMEHO STOLU

prosekavanych otvori a proseknuti, se stll vraci zpét do vychozi pozice po dobu
cca 0,8 s. Cely cyklus se opakuje.
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